
 
 
 

Technische Daten AL-SCU30 
 

Beschreibung 

 

EN ISO 24373 S-Cu5410 (CuSn12P)  

W.-Nr. 2.1056  

  

Schweißzusatz zum Schweißen von Zinnbronzen, Mehrstoff-Zinnbronzen und Rotguss. Schweißgut aus 

12% Zinnbronze. Seewasserbeständig. 

 

Anwendungsgebiet 

 

Für das Auftragsschweißen an Kupfer-Zinn-Legierungen, z.B. Bronze mit 10-12% Sn, Kupfer-

Zinklegierungen (Messing), Kupfer-Zinn-Zink-Blei-Gusslegierungen (Rotguss: Rg 5, Rg7), 

Auftragsschweißungen auf Gusseisen und Stahl. 

 

Richtanalyse in % 

 

     Sn P Fe Cu 

   12 <0,35 <0,1      Rest 

 

Stoffwerte 

 

0,2%-Dehngrenze Rp0,2    MPa    150 

Zugfestigkeit Rm     MPa    300 

Dehnung A (L0 = 5d0)    %   20 

Brinell-Härte      HB    120 

Wärmeleitfähigkeit     W/(m*K)   40-50 

 

Verarbeitungshinweise 

 

Schweißbereich säubern, Risse bis in die Wurzel ausarbeiten. Bei dickwandigen Teilen wird vorwärmen 

(ca. 250°C) empfohlen. Für ausreichende Schutzgasabdeckung sorgen. 

 

Lieferform 

 

auf Anfrage  

 

 

  

Wir empfehlen die Verarbeitung unter Schutzgas Argon 4.6 oder höher. Diese Angaben beruhen auf 

unseren Erfahrungen, für deren Richtigkeit wir jedoch keine Haftung übernehmen. Für besondere 

Einsatzzwecke, z.B. anschließende Bearbeitungsmethoden empfehlen wir einen Test an einem 

Vergleichswerkstück. 

Laserschweißdraht  


