Laserschweil3draht ALPHALASER

Technische Daten AL-SNITI3

Beschreibung

EN ISO 18274: S Ni 2061 (NiTi3)
AWS A5.14: ERNi-1
WSt.-Nr.: 2.4155

SchweiBzusatz aus Rein-Nickel mit besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt zum Schweifen von
Reinnickel flr Betriebstemperaturen bis +450°C; kaltzah bis —196°C.

Anwendungsgebiet

Fur das Auftrag- und Verbindungsschweien an Rein-Nickel, auch LC-Nickel wie Ni99,6 (2.4061),
niedriglegierten Ni-Legierungen wie NiMn1 (2.4106) und NiMn5 (2.4116), G-Ni95 (2.4170) sowie
Verbindungen mit Stahl, StahlguB, Kupfer und Kupfer mit hochlegiertem Stahl, Plattierungen und

Pufferlagen.

Richtanalyse in %

C Si Mn Fe Tl Ni
0,02 04 04 <0,2 3,0 Rest
Stoffwerte
0,2%-Dehngrenze Rp0,2 300 MPa
Zugfestigkeit Rm 500 MPa
Dehnung A (LO= 5d0) 30%
Kerbschlagarbeit Av 150 J

Verarbeitungshinweise

Sauberkeit des Werkstiickes im SchweiBnahtbereich ist Voraussetzung fiir eine rissfreie Verbindung.
Fir diinne Bleche und WurzelschweiBungen Unternahtschutz: bei V- und X-Nahten Offnungswinkel
mindestens 70°; Werkstoff bevorzugt mit Impulslichtbogen verschwei3en.

Lieferform

Meterstabe auf Anfrage
Spule 50 m 0,30 bis 0,80mm
Spule 100 m 0,30 bis 0,80mm
Spule 1 Kg 0,30 bis 0,80mm

Wir empfehlen die Verarbeitung unter Schutzgas Argon 4.6 oder hdher. Diese Angaben beruhen auf
unseren Erfahrungen, fur deren Richtigkeit wir jedoch keine Haftung Gbernehmen. Fir besondere
Einsatzzwecke, z.B. anschlieBende Bearbeitungsmethoden empfehlen wir einen Test an einem
Vergleichswerksttick.



