Produkt- und Anwendungsblatt b I M_
DIM L-1.4551°

W.-Nr. 1.4551

DIN 8556: SG X5CrNiNb 199
EN ISO 14343-A: G/W 19 9 Nb Si

EN ISO 14343-B: SS347Si

AWS A5.9: ER347Si

Hochlegiert, nichtrostend

Eigenschaften

Massivdrahtelektrode fiir die Anwendung in allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch hohergekohlte,
sowie ferritische 13%-Chromstahle verschweiRt werden, z.B. Chemischer Apparate- und Behalterbau, chemi-
sche, pharmazeutische und Zelluloseindustrie, Farbereien, Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie u.v.a.,
Anwendung auf Dichtflachen von Armaturen.

Hervorragende Gleitfahigkeit und Fordereigenschaften. Sehr gutes SchweiR- und FlieBverhalten. IK-bestandig bis
+400°C Betriebstemperatur. Kaltzdh bis -196°C.

1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4543, 1.4546 X5CrNiNb18-10,
1.4552 GX5CrNiNb19-11, 1.4878,

1.4021 X20Cr13, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4306 X2CrNi19-11, 1.4312 GX10CrNi18-8,
1.4311 X2CrNiN18-10,

1.6902, 1.6905, 1.6907

AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN, ASTM A296 Gr. CF 8 C, A157 Gr. C9,

A320 Gr. B8C oder D

C Si Mn

0,035 0,8 1,3 19,4 9,7 +

Zeugnis der gelieferten Charge auf Anfrage.
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Mechanische Giitewerte des reinen Schweilgutes

Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung Ker:DSSOC?\llaE\a/erEIt
Rp0.2 MPa Rm MPa A5 (%) +20°C | -196°C
u* 460 (> 350) 630 (2 550) 33 (225) 110 | (2 32)

u* unbehandelt, SchweiRzustand — Schutzgas Argon + 2.5% CO2

Verarbeitungshinweise

Schutzgase:
Argon + max. 2.5% CO2

Zulassungen und Eignispriifungen
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