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Die Grundlagen bestimmen auch die VVorgabe zur Qualitatssicherung.

LAWITEX-Bezeichnung

Cr-Ni-Mo-Mn Zusatz, hitzebestédndig, korrosionsfest. Das SchweiRgut ist nicht hértbar,

LAWI 16

jedoch unter Druck/Schlag kaltverfestigend, polier- und erodierbar, jedoch

nicht hart-, nitrier- und verchrombar. Geeignet fir Grund- und Zwischenlagen, sowie

Verbindungen an den meisten Werkzeugstéhlen.
Hérte: 1. Lage ca. 320 bis 370 HB.

Dehnung bis max. 33%
Zugfestigkeit ca. 820 bis 880 N/gmm

Richtanalyse % - Stéhle
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Die technischen Ergebniswerte sind von der Aufmischung zu den Grundwerkstoffen, sowie

als Hinweis verfahrensabhéngig, je nach Schweil3-Parametern und Drahtdurchmesser.
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