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Die Grundlagen bestimmen auch die VVorgabe zur Qualitatssicherung.

LAWITEX-Bezeichnung

Cr-Mo-Mn-V Zusatz fiir Warmarbeitsstéhle. Polier-, erodier-, nitier-, dtz- und vergutbar.

LAWI 20

Hértbar bis ca. 58 HRC. Fur Kunststoff-, Blas- und SpritzgieRformen.
Hérte 1. Lage ca. 46 bis 52 HRC.
Fir Werkstoff- Nr. 1.2343, 1.2344, 1.2360, 1.2362 und &hnliche.

Richtanalyse % - Stahle
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Die technischen Ergebniswerte sind von der Aufmischung zu den Grundwerkstoffen, sowie

als Hinweis verfahrensabhéngig, je nach Schwei3-Parametern und Drahtdurchmesser.
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