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Die Grundlagen bestimmen auch die VVorgabe zur Qualitatssicherung.

LAWITEX-Bezeichnung LAWI 22

Nickelbasis-Cr-Mn-Mo-Fe Zusatz flr viele Vergutungs-, Einsatz- und Warmarbeitsstahle mit
universellen Eigenschaften. Geeignet fir nitrierte Stahle, kantenstabil, sowie siurefest. Nicht
verchrombar. Polierfahig, nur verzdgert erodierbar. Gefuige thermisch kaum wandelbar.
Hérte 1. Lage ca. 24 bis 36 HRC. Durch Warmauslagern sowie Druck/Schlageinwirkung
nimmt die Harte bis zu 35% zu. Dehnung ca. 18 bis 25%

Richtanalyse % - Stéhle

C Al Co Cr Cu Fe Mn Mo Ni Si V W Nb

0,05 19,0 21 30 10 Rest 0,30 3,0

Die technischen Ergebniswerte sind von der Aufmischung zu den Grundwerkstoffen, sowie
als Hinweis verfahrensabhéngig, je nach Schweil3-Parametern und Drahtdurchmesser.
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